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EN 61482‐2:2020: Ochranné oděvy proti tepelným rizikům spojeným s oblouky | Tento
standard se vztahuje na ochranné oděvy používané při elektrických pracích při
nízkonapěťových nebo středních nebezpečích.

Artikuls 23382/23383
Informační list o osobních ochranných pomůckách (OOP)
Nařízení (EU) 2016/425 Evropského parlamentu a Rady
Příloha II – bod 1.4, 9. března 2016 (odkaz na publikaci)
Evropská unie)
Varování: Před použitím osobních ochranných prostředků si prosím pečlivě přečtěte tento leták. Při odesílání
těchto informačních pokynů prosím uveďte VEŠKERÉ osobní ochranné prostředky (OOP) nebo je předejte
příjemci. Pro tento účel lze tento nůž používat bez omezení.
Tato práce splňuje evropské standardy:
EN ISO 13688:2013 + A1:2021, EN 1149‐5:2018, EN ISO 11612:2015, EN ISO 11611:2015, EN 13034:2005 +
A1:2009 a EN 61482:2020, vydáno Evropským výborem pro normalizaci (CEN), kodifikováno v Úředním
věstníku Evropské unie, vydané společností DIN Media GmbH, 10787 Berlín, www.dinmedia.de Název a
adresa oznámeného orgánu odpovědného za kontrolu kvality, který provedl kontrolu shody a vydal
typový certifikát EU:
SGS Fimko Ltd, Takomotie 8, FI‐00380 Helsinky, Finsko, e‐
mailové číslo: 0598

Deklarace shody EU je dostupná zde:
www.feldtmann.de / Deklarace shody

Složení látky:
75 % bavlna, 24 % polyester, 1 % uhlíková vlákna

Mezinárodní zdravotní symboly:

EN 61482-2:2020
APC1

EN 61482‐2:2020: Ochranné oděvy proti tepelným rizikům spojeným s oblouky | Tento
standard se vztahuje na ochranné oděvy používané při elektrických pracích při
nízkonapěťových nebo středních nebezpečích.

EN 1149-5:2018 EN 61482‐2:2020: Ochranné oděvy proti tepelným rizikům spojeným s oblouky | Tento
standard se vztahuje na ochranné oděvy používané při elektrických pracích při
nízkonapěťových nebo středních nebezpečích.

EN 13034:2005
+A1:2009 Typ 6
Omezení použití:
EN 1149‐5:2018: Toto ochranné vybavení musí být nošeno přes veškeré oblečení (bundy).
+ kalhoty pro odstranění nahromaděných elektrostatických nábojů (např. v souladu se standardy EN1149‐5).
Úleva uživatele závisí na vhodné obuvi nebo jiných systémech (odpor mezi osobou a zemí by měl být menší než
10 Ω při vhodné obuvi). Tyto kusy oblečení nejsou vhodné pro použití v prostředí bohatém na kyslík (zejména
uvnitř) – poraďte se se svým bezpečnostním pracovníkem. Tvar obleku znamená, že všechny kovové části jsou
zakryté, aby se zabránilo vzniku jisker. Proto si dejte pozor, abyste při používání neodhalili kovové předměty
(například při nošení pásku se ujistěte, že nejsou žádné kovové přezky). Ujistěte se, že oblečení vždy zakrývá vše
pod ním (například pokud se nakloníte dopředu). Elektrostatická vodivost oblečení může být ovlivněna
používáním, údržbou a možnou kontaminací. Proto pravidelně kontrolujte své oblečení nebo je požádejte o
kontrolu těchto vlastností. Za žádných okolností by nemělo být ochranné oblečení otevíráno ani sundáváno ve
výbušném nebo explozivním vzduchu, ani by nemělo být používáno s hořlavými nebo výbušnými materiály.
Ochranné oděvy proti elektrostatickému spreji jsou určeny pro použití v zónách 1, 2, 20, 21 a 22 (viz zóny 1, 20,
21 a 22). EN 60079‐10‐10 a EN 60079‐10‐2) s minimální zapalovací energií alespoň 0,016 mJ v explozivní
atmosféře. Oblečení s elektrostatickou disperzí by se nemělo nosit v atmosféře bohaté na kyslík ani v zóně 0 (viz
obrázek). Oblečení s elektrostatickou disperzí). EN 60079‐10‐1) bez předchozího povolení inženýra odpovědného
za bezpečnost. Ochranné oděvy s elektrostatickými degradačními vlastnostmi lze nosit, oblékat a kontaminovat.
EN ISO 11611:2015 a EN ISO 11612:2015: Oblečení musí být po krátkou dobu bez plamenů, roztaveného kovu,
tepelného záření a náhodného elektrického kontaktu. Pokud stříkáte přes roztavený kov, opusťte pracovní desku
a opatrně sundejte oblečení, ujistěte se, že roztavený kov nepřijde do kontaktu s kůží. V závislosti na oštećenju,
Díly je třeba vyčistit nebo recyklovat. Mějte na paměti, že pokud se obrobek dostane do kontaktu s roztaveným
kovem, nemůže ochránit před všemi popáleninami, pokud je aplikován přímo na kůži. Při svařování horní hlavy je
nutná částečná ochrana uchytení. Při svařování obvodů je potřeba ochranná izolace proti zkratům a nechtěně
aktivovaným komponentům a dodatečná izolace s rizikem elektrického poškození. Tyto součástky jsou navrženy
tak, aby chránily před náhodným dočasným kontaktem s DC trubkami o napětí přibližně 100 V. Nejsou vhodné k
použití: spínač plamene se omezí, pokud je bezpečné oblečení svářeče kontaminováno hořlavými látkami.
Zvýšené množství kyslíku ve vzduchu výrazně oslabuje plamennou ochranu svářečského stroje. Při spalování
uvnitř je třeba být opatrný, například pokud je možné oxidovat v atmosféře. Elektrická izolace oblečení slábne,
pokud je mokré, špinavé nebo zpocené. Ochranná vesta a ochranné kalhoty musí být nošeny společně.
Žáruvzdorné vlastnosti této složky se snižují, pokud je kontaminována hořlavými látkami (např. ropou, půdou).
Vlhkost ve formě vlhkosti a potu oslabuje elektrickou izolaci svařované části. Zvýšení množství kyslíku ve vzduchu
snižuje ochranu proti pocení při svařování oděvů před plameny. Buďte obzvlášť opatrní při svařování v
místnostech, kde může být v atmosféře hodně kyslíku.

EN 61482‐2:2020: Ochranné oblečení a další vhodné ochranné pomůcky (helmy, rukavice a ochranná obuv) musí
být nošeny, aby chránily celé tělo, když je oděv uzavřený. Nenoste oblečení jako trička, spodní prádlo nebo
spodní prádlo, které se při kontaktu s bezpečností rozpouští, například polyamid, polyester nebo akrylová
vlákna. Tato součástka není určena k elektrické izolaci ani ochraně před úrazem elektrickým proudem. Pokyny k
čištění a opravě (např. varování: praskliny uživatel nemůže opravit; hořlavý kabel (kromě zpomalovače hoření)
nebo tepelně aktivovaná součástka, která se může při kontaktu rozpustit, by byly velmi nebezpečné).

EN 13034:2005+A1:2009: Pokud náhodou přijdete do kontaktu s ochranným oblečením, svlékněte si oblečení,
vyhněte se kontaktu s kůží. Nezapomeňte předat špinavé oblečení přímo pečovateli a vyhnout se kontaktu s
jiným oblečením nebo chemikáliemi. Osoba odpovědná za údržbu přijme nezbytná opatření k řádnému čištění
nebo v případě potřeby k výměně. Materiál splňuje požadavky EN 13034:2005+A1:2009 a dává následující
výsledky: třída odolnosti vůči opotřebení 6, třída odolnosti proti opotřebení 2, pevnost v tahu

Síla třídy 5, ostrá síla 5 (třída 1‐6, maximální třída 6). H2SO4 (30 %) odpovídá skupině ochrany 3, NaOH
(10 %) třídě 2. Penetrace H2SO4 (30 %) je třída 2, NaOH (10 %), třída 2.

Obecné využití produktu:
Kontakt s kůží běhemprovozuanositele je zásadnípro zajištění vodivosti. Perteprádlopravidelněapodle známek
obav. Poznámka:Praní při nižší teplotěprodlouží životnostoblečení.Avivážeby senemělapoužít. Povyčištěníby
mělobýtoblečení vizuálně zkontrolovánokvůli poškození.V závislosti napoškozenímusí býtprodukt vyčištěnnebo
znovupoužit. Bezpečnostní inženýrmusí vytvořit plánúdržbypro sledování stavuoblečení. Pokudnositel pociťuje
příznakypodobnéspáleníod slunce,pronikajíUVpaprskyaoblečeníbymělobýt změněno.V takovýchpřípadech se
doporučujenosit další vrstvuochrannéhooděvu.Pokud je tomožné,můžetepoužít poskytnutoučást. Látkymohou
poškodit nebozničit schopnost tkání zpomalovatplamenya způsobit požár. Trvanlivostproduktu také závisí na typu
amnožství použitéhodetergentu.
Poznámka:
Společnost Helmut Feldtmann GmbH nemůže nést odpovědnost za škody způsobené nesprávným
nebo nesprávným použitím tohoto produktu ani za nedodržení pokynů pro správnou péči a používání.
Pokyny k uskladnění a likvidaci:
Vždy skladujte produkt v čistém a suchém prostředí, ideálně mimo prach a přímé
sluneční světlo. Vysoké teploty, světlo a prach poškozují materiály a snižují jejich
ochranné vlastnosti. Na zpracování produktu se vztahují místní předpisy.

Význam označení:

Označení CE potvrzuje, že produkt splňuje příslušné
požadavky nařízení (EU) 2016/425.

Symbol znamená, že si před použitím musíte přečíst
informace výrobce.

Korištenje ikona i tonova:
EN ISO 11611:2015: Zaštitna odjeća za zavarivače s performansama klase N, tj. zaštita
tijekom zavarivanja (ili rizici povezani sa sličnim procesima).

Výrobce osobních ochranných prostředků.

Zadejte datum založení (měsíc/rok).

ISO EN 11611:2015
Třída 1: Vhodné pro standardní ruční postřik – viz tabulka a příklad níže Třída 2: Vhodné pro ruční
stříkání výztuží – viz tabulka ručního postřikování výztuží níže, příklad A1: Vnější materiály testované na
šíření plamene EN15025 metodě A, povrchové zapalování. A2: Šíření plamene vnějších materiálů je
řízeno metodou EN15025 B, tj. spálením nádoby.
Účel: Následující informační list slouží k určení vhodné třídy cenných papírů:

Ikona velikosti vám umožní vybrat
správnou velikost pro váš outfit.

EN ISO 11612:2015: Komponenta splňuje normy EN ISO 11612. Podle tohoto standardu
je montáž nově chráněna proti plamenům a roztavenému kovu, což poskytuje
omezenou ochranu proti konvekci, kontaminaci a kontaktní teplotě. R1:
Šíření plamene vnějších materiálů musí být testováno v souladu s normou EN 15025 AEN ISO 11612:2015

EN ISO 11612:2015: Komponenta splňuje normy EN ISO 11612. Podle tohoto standardu je montáž nově
chráněna proti plamenům a roztavenému kovu, což poskytuje omezenou ochranu proti konvekci,
kontaminaci a kontaktní teplotě. R1:
Šíření plamene vnějších materiálů musí být testováno v souladu s normou EN 15025 A

Product, kontaktná adresa: HELMUT
FELDTMANN GmbH
Zunftstrasse 28, D‐21244 Buchholz/Nordheide
www.feldtmann.de,info@feldtmann.de

Typy
oděvů
pro

Kritéria výběru související s tímto postupem: Kritéria výběru související s
environmentálními
podmínkami:

Třída 1 Manuální svařovací metody s mírnými šplouchy
a kapkami, například:

1. plyn;
2. TIG‐lassen;
3. MIG (nízkoprůtokové) svařování;
4. mikroplazmatickou terapii;
5. Obsahuje olovo;
6. svařování na staveništi;
7. MMA svařování (frézovací elektroda).

Například začátečníci
stroj na řezání kyslíku;
plazmové řezací stroje;
zařízení pro odporové svařování;
tepelné aerosoly;
Zvářím na mizi.

Třída 2 Manuální svařování a soustružení s vysokým
vstřikováním, například:

MMA svařování (jednoelektrodová nebo
přidružená celulóza);
MAG svařování (CO2 nebo smíšené plyny);
MIG (High Flow) varjenje;
Pájení existujících jader pomocí SLEF obrazovek;
plazmové řezání;
kupé; Vypnutí kyslíku;
Tepelná injekce.
1.

Manuální metody
vysokovstřikového svařování a
kapkového lisování Například:
MMA svařování
(jednoelektrodová nebo
přidružená celulóza);
MAG svařování (CO2 nebo
smíšené plyny); svařování MIG
(High Flow);
Pájení existujících jader pomocí
SLEF obrazovek; plazmové
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EN 1149-5:2018 EN ISO 11611:2015
class 1 A1 + A2

EN 61482-2:2020 EN ISO 11612:2015
APC1 A1+A2 B1 C1 E3 F1

EN 13034:2005
+A1:2009 Type 6

Notified Body: SGS Fimko Ltd,
Notified Body No. 0598,
Takomotie 8,
FI‐00380 Helsinki, Finland

max. 25x


